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MF39 LOW DENSITY

KALTSPRITZPLASTIK

Losemittelfreie
Low-Density-Kaltspritzplastik fur
dunnschichtige, duroplastische
Markierungen, mit hoher
Verkehrsbelastbarkeit und vielseitiger
Einsetzbarkeit in allen gangigen
KSP-Applikationssystemen
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Hauptcharakteristik / Anwendungsgebiet
MF 39 ,Low Density” Kaltspritzplastik

» gehort zur Gruppe der umweltfreundlichen, I6semittelfreien, mehrkomponentigen, spritzfahigen, reaktiven Markierungsstoffe.

» besteht aus zwei oder mehreren Komponenten, die chemisch miteinander reagieren und eine duroplastische, diinnschichtige
Markierung erzeugen.

» ist mit mehreren Priifzeugnissen von der Bundesanstalt fiir StraRenwesen (BASt) als Typ | bzw. Typ Il Markierung mehrschichtig
und im Systemverbund mit der MF 2010 Kaltplastik als Struktur zugelassen (weiRer Unterstrich MF 39).

> ist geeignet fir alle bitumindsen Untergriinde, sowie flr Betondecken und z.Z. im System 98:2 und 1 zu 1 erhaltlich fiir allen
derzeit Ublichen Applikationstechniken fiir KSP.

Technische Daten

Farbton Weil

Dichte 1.40 + 0.05 g/cm3

Topfzeit mind. 5 min.

Losemittelanteil Losemittelfrei, keine Losemittel fir die Verarbeitung zugeben

Reinigungsverdiinner Verdiinner Aromatenfrei

Lagerstabilitat 12 Monate ungemischt ; vor Frost, Uberhitzung und direkter Sonneneinstrahlung schiitzen
Uberrollbarkeit Die in den Priifzeugnissen der BASt ausgewiesenen Uberrollbarkeitsklassen (Aushartezeiten)
/Aushartezeit sind Laborwerte, die in der Praxis in Abhangigkeit der klimatischen Bedingungen

(Temperatur, Luftfeuchtigkeit, Windverhaltnisse), der Material- und Deckentemperatur, sowie
der Materialmenge abweichen kdnnen. Die Markierungen miissen vor der Freigabe fiir den
Verkehr auf Uberrollbarkeit gepriift werden.

Standardverpackung Weillblechgebinde mit 35 kg Fullgewicht;
Container — 1300 kg

Flussigharter: Plastikgebinde - 20 kg Fiillgewicht

Achtung: Die Harter-Typen sind organische Peroxide. Sie missen separat zur Kaltspritzplastik in
Spezialkartons bzw. —kisten abgepackt, transportiert und gelagert werden.

Nachstreumittel: Papiersacke mit PE Einlage - 25 kg Fillgewicht

Kennzeichnung Die geltenden Vorschriften und Hinweise fiir sachgemaRen Transport, Umgang, Lagerung.
Erste Hilfe, Toxikologie und Okologie sind in den Sicherheitsdatenblittern und auf den Etiketten
ausfuhrlich beschrieben, gekennzeichnet und sind zu beachten.

Verarbeitungstemperatur mind. +5°C

Deckentemperatur +5°C bis + 45°C
Relative Luftfeuchte maximal 75% (Taupunkttabelle beachten!)
Schichtdicken 0,3 - 0,75 mm je nach BASt- Priifzeugnis (Trockenschichtdicke = Nassschichtdicke)

Theoretischer Verbrauch 0,42 - 0,98 kg/m?
Der tatsdachliche Verbrauch ist abhangig von der applizierten Schichtdicke, der
Applikationstechnik und der Art und Beschaffenheit des Untergrundes.
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Mischungsverhiltnisse / Applikationstechniken / Harter

Produktname Technik Harter-Art
MF 39 Kaltspritzplastik 98/2 Geschlossenes Mischverfahren Flussigharter
reaktive Komponente = Stammkomponente Markiermaschinen fiir System 98 : 2

Mischungsverhaltnis : Komponente * + Fliissigharter =98 : 2

MF 39 Kaltspritzplastik 1/1 Geschlossenes Mischverfahren 3-K Harterpulver
Komponente A = Stammkomponente Spezialmaschinen
Komponente B*

Mischungsverhaltnis: Komponente A *+ Harterpulver : Komponente B = 1:1

(nicht reaktiv) (2% bis 4%) (reaktiv)
MF 39 Kaltspritzplastik 1/1 Geschlossenes Mischverfahren 3-K Flussigharter
Komponente A = Stammkomponente Spezialmaschinen

Komponente B*

Mischungsverhaltnis: Komponente A *+ Flissigharter : Komponente B = 1:1
(nicht reaktiv) (2% bis 4%) (reaktiv)

* Die mit Harter gemischte Komponente A hat eine begrenzte Lagerstabilitdt / Topfzeit. Nicht verarbeitete Restmengen sind
aus der Maschine zu entfernen.

Vorbereitungen des Materials und der Applikationstechnik

Die MF 39 ist vor der Verarbeitung homogen in den Originalgebinden aufzurihren. Generell gilt, nur so viel Material vorzubereiten, wie
fur die konkrete Applikation gebraucht wird.

Bei 2-K Markierungsmaschinen mit geschlossenem Mischverfahren (98:2 System) ist technisch sicherzustellen, dass
Stammkomponente und Flussigharter im vorgegebenen Verhaltnis im jeweiligen Mischrohr vermischt werden. Bei kurzen Stillstands-
Zeiten der Maschine ist das Misch- und Spritzaggregat mit Spezialreiniger fiir Markiermaschinen durchzuspulen.
Kaltspritzplastik-Produkte (reaktive Systeme) sind l6semittelfrei und ohne Verdlinnerzusatz zu verarbeiten (Optimierung der
Verarbeitbarkeit des Materials siehe Pkt. 4.2).

Die Reinigung der Maschinen, Gerate und Hilfsmittel muss vor der vollstandigen Aushartung des Materials mit Spezialreiniger fur
Markiermaschinen durchgefiihrt werden.

Die genauen Maschineneinstellungen sind entsprechend den Hinweisen des Maschinenherstellers vorzunehmen.

Schichtdicken und Nachstreumittelmengen It. BASt - Priifzeugnis sind einzuhalten.

Auf eine gleichmallige Material- und Nachstreumittelverteilung Uber die gesamte applizierte Flache / Strich ist zu achten. Der Verlust
an Nachstreumitteln rechts / links des applizierten Striches ist durch entsprechende Maschineneinstellungen auszugleichen.

Der theoretische Verbrauch an Material und Nachstreumitteln ist zu entnehmen:
> aus der Tabelle “Theoretischer Verbrauch Kaltspritzplastik” auf unserer Homepage in kg/km zu markierender Strich in
Abhangigkeit typischer Strichbreiten

Optimierung der Verarbeitbarkeit des Materials

Aligemeine Angaben

Die Verarbeitbarkeit, die Reaktivitat des Materials sind jahreszeitlich maRgeblich von der Material-, Luft- und Deckentemperatur
abhangig. Die Materialtemperatur kann durch entsprechende Lagerbedingungen zum Teil beeinflusst werden (vgl. Technische Daten).
Im begrenzten Rahmen lassen sich die Viskositat und die Reaktivitat / Aushartezeit von Kaltspritzplastiken an die konkreten
Verarbeitungsbedingungen vor Ort anpassen.

Visiosikat

MF 39 wird in zwei Varianten angeboten. Diese unterscheiden sich in ihrer Viskositat.

Materialtemperatur 5°C bis 35°C 15°CBIS 35°C
Material MF 39 NV MF 39
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Untergriinde / Untergrundvorbehandlung

1. Aligemeine Hinweise

Die zu markierenden Untergriinde mussen trocken, sauber, 6l-, und fettfrei, sowie frei von sonstigen Verunreinigungen sein. Bei
vorhandenen Altmarkierungen, sind die Tragfahigkeit sowie die chemische Vertraglichkeit mit dem zu applizierenden
Markierungsstoff zu prufen.

Im Zweifelsfall ist eine entsprechende Probemarkierung mit einer anschlieRenden Haftungsprobe durchzufiihren. Falls Erforderlich
sind die vorhandenen Altmarkierungen durch geeignete Verfahren zu entfernen.

2. Betonuntergrund

Rein Augenscheinlich kann grundsatzlich keine Aussage dariiber getroffen werden, ob der Betonuntergrund fur eine Applikation
geeignet ist.

Die haftungsstérenden Oberflachenbestandteile (Feinmértelschicht, Betonschlemme bzw. eingesetzte Verzogerer) auf neuen
Betondecken miissen durch entsprechend geeignete Verfahren( Schleifen, Frasen, Kugel- oder Wasserstrahlen) beseitigt werden.
Bei Waschbeton StraRendecken (Splitt Oberflichen) kénnen trotz der durchgefiihrten Vorbehandlung Haftungsstérungen auftreten.
Diese sind allerdings nicht auf einen Fehler des Materials zurlickzufiihren.

Es wird empfohlen, Probemarkierungen anzulegen und gegebenenfalls Bedenken anzumelden.

Vor der Applikation muss der Untergrund mit einer geeigneten Grundierung (1K Primaflex/ 2K CPR 14) vorbehandelt werden.

Die Restfeuchte des Betons darf bei diesen Arbeiten 4 Gew. % nicht liberschreiten.

3. Bituminése Untergriinde

Alle losen Bestandteile, wie z.B. Splitt, mussen vor der Applikation entfernt werden. Die evtl.

vorhandenen chemischen Zusatzstoffe (Fluxdle, élhaltige Trennmittel fiir Walzen u.A.) sind fiir Folgeanstriche haftungsstérend, bzw.
konnen zu Verfarbungen der aufgebrachten Markierung fiihren.

Da ein mechanisches Entfernen kaum maoglich ist, sollte der Untergrund 4 - 6 Wochen unter Verkehr liegen bzw. die Erstmarkierung
aus Farbe als Verkehrsfreigabemarkierung gemaR gultiger ZTV M aufgebracht werden. Vor dem Applizieren der endgultigen
Markierung ist eine entsprechende Haftungsprobe erforderlich.

5.4 Verschlissene Agglomerat-Markierungen zur Sanierung

Verschlissene Agglomerat-Markierungen die hinsichtlich ihrer Struktur oder ihrer verkehrstechnischen Eigenschaften aufgefrischt

werden missen, konnen It. Tabelle mit KSP MF 37 saniert werden.

Grundsatzlich werden in der Praxis drei verschiedene Moglichkeiten der Sanierung von Agglomerat-Markierungen unterschieden:

a) Agglomerat-Struktur gut ausgepragt, verkehrstechnische Eigenschaften unterschreiten die Mindestanforderungen - Empfehlung

zur Auffrischung 0,3 - max. 0,4 mm KSP MF 37 mit Typ | Nachstreumitteln.

b) Agglomerat-Struktur stark abgefahren, Deckensanierung ist geplant - Empfehlung zur Auffrischung 0,6 mm MF 37 mit Typ Il NSM
)Agglomerat Markierung stark abgefahren, Deckensanierung nicht geplant - Empfehlung zur Sanierung - Ubermarkierung mit

einer neuen Agglomerat-Markierung. Wahlweise vorab die verschlissene Agglomerat-Markierung anfrasen, ohne die Deckschicht zu

beschadigen.

Kaltspritzplastik

High Solid Farbe Dispersionsfarbe Kaltplastik Thermoplastik

(KSP)
CPR 14 CPR 14
Beton - Staubfrei PRIMAFLEX PRIMAFLEX oder oder Primajet
Primaflex Primaflex
Beton - Staubig nein nein nein nein nein
Beton - . . . . .
o nein nein nein nein nein
Deaktiviert
Beton - Glatt nein nein nein nein nein
Alte od - CPR 14 CPR 14
€ oder glatte PRIMAFLEX PRIMAFLEX oder oder Primajet
Kaltplastik . .
Primaflex Primaflex
ATlﬁe oder Iglatt.tke CPR 14 CPR 14
ermopfasti PRIMAFLEX PRIMAFLEX oder oder Primajet
(ausgenommen . .
Primaflex Primaflex

Thermospray)
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Applikationsverfahren

Maschinell mit handelslblichen 2-K bzw. 3-K Markiermaschinen, sowie handisch mit Handspritzpistolen, Pinsel oder Rolle. Fur
Applikationen mit Airlessmaschinen sind nur Airlessprodukte zu verwenden.

Es ist erwiesen, dass unabhangig von den einzelnen Applikationstechniken / -systemen das Ergebnis der Aushartung reaktiver
Systeme durch Polymerisation mit Dibenzoylperoxidharter (flissig / fest) in der chemischen Zusammensetzung immer identisch ist
und somit vergleichbare Ergebnisse bei den verkehrstechnischen Eigenschaften erzielt werden. Abweichend von den Angaben im
Prufzeugnis konnen daher unterschiedliche Rezeptansatzverhaltnisse in Abhangigkeit der Applikationstechnik zur Anwendung
kommen (vgl. Hinweise in der Freigabeliste der BASt unter “Informationen zur Freigabeliste fir Markierungssysteme”).

» 2-K Markiermaschinen im Mischverfahren 98 : 2
Die reaktive Komponente und der Flussigharter werden im Mischrohr gemischt und im Airless- bzw. Zerstauberluftverfahren appliziert.
In den noch nassen Film werden die geforderten Nachstreumittel in der festgelegten Menge nachgestreut.

> Bei 3-K Markiermaschinen (Mischungsverhiltnis 1 : 1) ist zusatzlich zu beachten:

den Harter vorab in die nichtreaktive Komponente A homogen einriihren und in den dafiir vorgesehenen Vorratsbehalter A fillen.
Behalter A verschlieRen. Erst danach die Komponente B homogen aufriihren und in den Vorratsbehalter B fullen.

Auf duRerste Sauberkeit bei der Vorbereitung der Komponenten ist zu achten. Kleinste vorzeitige Vermischungen der Komponenten
untereinander flihren zu Reaktionen (Aushartung) und gegebenenfalls zu Maschinenstérungen. Fiir die verschiedenen Komponenten
sind deshalb verschiedene Ruhrwerke bzw. Hilfsmittel einzusetzen.

Bei kurzen Stillstandszeiten der Maschine ist das Misch- und Verlegeaggregat kurz mit Spezialreiniger fiir Markiermaschinen
durchzuspdlen.

Die mit Harter versetzte nichtreaktive Komponente A hat eine begrenzte Lagerstabilitdt / Topfzeit. Restmengen des nicht
verarbeiteten, vorgemischten Materials sind aus der Maschine zu entfernen, um Maschinenschaden durch Polymerisationsreaktionen
der Komponente B vorzubeugen.

Die in den BASt-Priifzeugnissen ausgewiesenen verkehrstechnischen Eigenschaften resultieren aus der Priifung der
VerschleiBfestigkeit eines Markierungssystems unter den Bedingungen der Rundlaufpriifanlage (RPA) bei der Bundesanstalt fur
StraBenwesen (BASt). Das Prifzeugnis bestitigt, dass ein gepriiftes Markierungssytem, die It. giiltiger ZTV M festgelegten
Mindestanforderungen an die VerschleiRfestigkeit (Radlberrollungen) erfullt.

Eine Gewahrleistung der verkehrstechnischen Eigenschaften in der Praxis wird im Rahmen der jeweils gultigen ZTV M gewahrt und gilt
nur unter verkehrstypischen Belastungen unter Einsatz der von der EUROMARK GmbH gepriiften Systeme bei Beachtung der
jeweiligen technischen Informationen.

RPA - Priifzeugnisse der BASt
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2012 1DY 04.15 600my Sovitee Eeostar 30 540g/m2 | P7 2P 51 as | as | ®rs RS Rwe | Rwe
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2014 1DY 03.03 300my Weissker Lux SAHL 350g/m | P6 3 s1 | a5 | a5 | ra R3
2014 1DY 03.04 400m ieisske Dl 400g/m? | P6 3 s1 Q5 | Q5 | Rra R3
: H 125AH1 425 - 850 9

Die ausgewiesene Trocknungszeit ist ein Laborwert und kann sich in Abhangigkeit von klimatischen Bedingungen andern.

Beachten Sie unsere AGB und allgemeinen Hinweise zu den technischen Informationen!
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Kontakt :

EUROMARK Deutschland GmbH
Industriegebiet Heideloh
Hasenwinkel 3 06780 Zorbig OT GrolRzoberitz
Tel : +49 34956 / 249 -600
Fax : +49 34956 / 249 -601
E-Mail : info@euromark.eu
Internet : www.euromark.eu
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